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[bookmark: _Toc28648][bookmark: _Toc10823][bookmark: _Toc1416][bookmark: _Toc166311108][bookmark: _Toc3120][bookmark: _Toc25353][bookmark: _Toc25950][bookmark: _Toc29351][bookmark: _Toc3893][bookmark: _Toc10359][bookmark: _Toc8610][bookmark: _Toc12162]1 项目概况
长沙汇智新城机械制造有限责任公司成立于2019年8月，为中联重科的全资子公司，主要从事建筑工程用机械制造，机械配件、工程机械车销售。公司专注于土石方施工装备研发制造，主导产品为全系列智能挖掘机、履带挖掘机。2020年长沙汇智新城机械制造有限责任公司在湖南省长沙高新区枫林路以南黄桥大道以东月季路以西区域建设汇智新城挖掘机械智能制造园区建设项目，该项目建成后采用水性油漆作为喷涂原料，达到年产微型挖掘机1920台、小型挖掘机14580台、中型挖掘机11690台、大型挖掘机4810台，共生产挖掘机33000台。汇智新城挖掘机械智能制造园区主要包括中联重科关键零部件智能制造项目和中联重科挖掘机械智能制造项目，根据建设单位的现场情况，验收工作采取分阶段验收，关键零部件项目（包含：高强钢备料中心、薄板件车间、发运车间、检测试验中心、生产配套辅房、食堂（仅提供就餐场所）、开闭所、气体站、油化库、垃圾站、丙烷站、化学品库、污水处理站及门卫）已于2023年12月完成验收工作；本次验收范围为中联重科挖掘机械智能制造项目（以下简称“智能制造项目”，包含：备料中心、微小挖结构车间、中大挖结构件车间、微小挖装配车间、中大挖装配车间、调试车间），根据现场踏勘，建设单位目前微小挖结构车间厂房暂未建成，微小挖产品配件大部分依托关键零部件项目、中大挖结构车间进行生产，部分依托外购，因此本次智能制造项目验收内容包含：备料中心、中大挖结构件车间、微小挖装配车间、中大挖装配车间、调试车间及锅炉房。
项目于2020年3月21日取得了长沙高新技术产业开发区管理委员会城管环保局《关于<长沙汇智新城机械制造有限公司汇智新城挖掘机械智能制造园区建设项目环境影响报告表>的批复》（长高新环评[2020]14号）。
长沙汇智新城机械制造有限责任公司2020年12月在长沙高新技术产业开发区管理委员会进行了企业名称变更，变更后的名称为“中联重科土方机械有限公司（以下简称“中联土方公司”）”（更名文件见附件）。
智能制造项目位于湖南省长沙高新区枫林路以南黄桥大道以东月季路厂区的以西的东部区域，生产产品主要为微型挖掘机1920台、小型挖掘机14580台、中型挖掘机11690台、大型挖掘机4810台，共生产挖掘机33000台，其主要建设内容为：备料中心、中大挖结构件车间、微小挖装配车间、中大挖装配车间、调试车间及锅炉房。
根据现场踏勘建设内容与环评阶段比较未发生重大变更。
长沙汇智新城机械制造有限责任公司委托湖南景玺环保科技有限公司编制完成《长沙汇智新城机械制造有限公司汇智新城挖掘机械智能制造园区建设项目环境影响报告表》；2020年3月21日取得了长沙高新技术产业开发区管理委员会城管环保局《关于长沙汇智新城机械制造有限责任公司汇智新城挖掘机械智能制造园区建设项目环境影响报告表的批复》（长高新环评[2020]14号）。
项目于2020年6月开工建设，2023年12月完成相关设备设施安装，2023年1月完成生产调试。现项目生产正常、环保设施运行稳定。
项目已取得长沙高新技术产业开发区管理委员会城管环保局下发的排污许可证，项目排污已获得许可，可按证排放污染物。
根据《建设项目环境保护管理条例》（国务院第682号令，2017.10.1施行）、《建设项目竣工环境保护验收管理办法》（总局第13号令，2010年修订）、《建设项目竣工环境保护验收暂行办法》（国环规环评【2017】4号）等相关规定。2023年10月，中联重科土方机械有限公司委托湖南丰能环境科技有限公司（以下简称“我公司”）对该项目进行验收，并组成编制小组，对项目的具体建设内容、环保设施的落实情况等进行了实地踏勘和调查，收集建设项目环评、批复、施工等相关资料，开展相关的验收调查工作。
 本项目于2023年11月开始编制本项目竣工环境保护验收监测报告，根据《建设项目竣工环境保护验收技术指南污染影响类》、国家环保总局《建设项目环境保护设施竣工验收监测技术要求（试行）》、《建设项目竣工环境保护验收暂行办法》中的相关要求及项目的环评批复中的要求和规定，2023年10月在现场勘察的基础上，我单位制定了验收监测方案并委托湖南永蓝检测技术股份有限公司于2023年11月14-22日、2023年12月05-09日、12月12日、2024年02月27日、03月01、06-08、12、13日、04月08-09日对项目废水、废气、厂界噪声进行了现场验收监测。
    我单位及时组织技术人员进行现场踏勘并如实查验、记载了建设项目配套环境保护设施的建设和调试，并进行了现场监测。根据勘察，项目实际建设规模、内容及相关的环境保护设施与项目环评时期设计建设内容一致，符合“三同时”验收条件。在此基础上根据《建设项目竣工环境保护验收暂行办法》（国环规环评【2017】4号）和《建设项目竣工环境保护验收技术指南 污染影响类》编制了本项目的《验收监测报告》。
[bookmark: _Toc14311][bookmark: _Toc11415][bookmark: _Toc12898][bookmark: _Toc19014][bookmark: _Toc27983][bookmark: _Toc29743][bookmark: _Toc323][bookmark: _Toc3397][bookmark: _Toc4237][bookmark: _Toc166311109][bookmark: _Toc31140][bookmark: _Toc29422][bookmark: _Toc11738][bookmark: _Toc6325][bookmark: _Toc24887]2 验收依据
[bookmark: _Toc30043][bookmark: _Toc22886][bookmark: _Toc2661][bookmark: _Toc28099][bookmark: _Toc28581][bookmark: _Toc29876][bookmark: _Toc32380][bookmark: _Toc22275][bookmark: _Toc31300][bookmark: _Toc166311110]2.1 建设项目环境保护相关法律、法规和规章制度
[bookmark: _Toc32350]（1）《中华人民共和国环境保护法》，2014年4月24日第十二届全国人民代表大会常务委员会第八次会议修订，自2015年1月1日起实施；
（2）《中华人民共和国水污染防治法》，2017年6月27日第十二届全国人民代表大会常务委员会第二十八次会议修正，自2018年1月1日起实施；
（3）《中华人民共和国大气污染防治法》，根据2018年10月26日第十三届全国人民代表大会常务委员会第六次会议《关于修改〈中华人民共和国野生动物保护法〉等十五部法律的决定》第二次修正；
（4）《中华人民共和国环境噪声污染防治法》，2018年12月29日第十三届全国人民代表大会常务委员会第七次会议修订通过，自2019年1月1日起实施；
（5）《中华人民共和国固体废物污染环境防治法》，2020年4月29日第十三届全国人民代表大会常务委员会第十七次会议第二次修订，2020年9月1日起实施；
（6）《中华人民共和国土壤污染环境防治法》，2018年8月31日第十三届全国人民代表大会常务委员会第五次会议修订，自2019年1月1日起实施；
（7）《中华人民共和国环境保护税法》，2016年12月25日第十二届全国人民代表大会常务委员会第二十五次会议通过，自2018年1月1日起实施；
（8）《中华人民共和国节约能源法》，2016年7月2日第十二届全国人民代表大会常务委员会第二十一次会议修订；
（9）《中华人民共和国环境影响评价法》，2018年12月29日第十三届全国人民代表大会常务委员会第七次会议修订，自2019年1月1日起实施；
（10）《建设项目环境保护管理条例》，2017年6月21日国务院第177次常务会议通过，自2017年10月1日起施行；
（11）《建设项目环境影响评价分类管理名录》（环保部令 第44号）及修改内容（生态环境部 部令1号），2018年4月28日起施行；
（12）中国环境保护部《建设项目竣工环境保护验收暂行办法》（国环规环评[2017]4号），2017年11月20日；
（13）《建设项目竣工环境保护验收现场检查及审查要点》（环办[2015]113号）；
（14）《环评管理中部分行业建设项目重大变动清单》（环办[2015]52号）；
（15）《排污口规范化整治技术要求（试行）》(国家环保总局 环监[1996]470号)。
[bookmark: _Toc28247][bookmark: _Toc1469][bookmark: _Toc166311111][bookmark: _Toc21922][bookmark: _Toc7984][bookmark: _Toc24039][bookmark: _Toc24055][bookmark: _Toc6621][bookmark: _Toc995][bookmark: _Toc6942][bookmark: _Toc26403][bookmark: _Toc23635][bookmark: _Toc533][bookmark: _Toc21507]2.2建设项目竣工环境保护验收技术规范
（1）《建设项目竣工环境保护验收技术指南 污染影响类》（生态环境部公告 2018年第9号），2018年5月15日。
[bookmark: _Toc29851][bookmark: _Toc3095][bookmark: _Toc11118][bookmark: _Toc19746][bookmark: _Toc3748][bookmark: _Toc7710][bookmark: _Toc19181][bookmark: _Toc166311112]2.3 建设项目环境影响报告书（表）及其审批部门审批决定
[bookmark: _Toc21488]（1）《长沙汇智新城机械制造有限公司汇智新城挖掘机械智能制造园区建设项目环境影响报告表》，湖南景玺环保科技有限公司，2020年3月；
（2）《关于长沙汇智新城机械制造有限公司汇智新城挖掘机械智能制造园区建设项目环境影响报告表》（长高新环评[2020]14号），长沙高新技术产业开发区管理委员会城管环保局，2020年3月21日。
[bookmark: _Toc12180][bookmark: _Toc452][bookmark: _Toc29227][bookmark: _Toc30903][bookmark: _Toc8809][bookmark: _Toc11661][bookmark: _Toc28186][bookmark: _Toc166311113]2.4 其他相关文件
[bookmark: _Toc25971][bookmark: _Toc24246]（1）中联重科土方机械有限公司提供的其它技术资料、证明文件等。







[bookmark: _Toc26397][bookmark: _Toc16789][bookmark: _Toc2647][bookmark: _Toc166311114]3 项目建设情况
[bookmark: _Toc7369][bookmark: _Toc166311115][bookmark: _Toc23726]3.1 地理位置及平面布置
（1）地理位置
土方公司中联重科挖掘机械智能制造项目位于湖南省湖南省长沙高新区枫林路以南黄桥大道以东月季路以西的东部区域。
项目周边主要敏感目标，见表3-1。
表3-1 项目周边主要环境敏感目标一览表
	类别
	坐标
	保护对象
	保护内容
	环境功能区
	相对厂址方位
	与项目厂界最近距离

	
	东经
	北纬
	
	
	
	
	

	环境空气/环境风险
	112.796751447
	28.206301925
	储树咀
	居住区，约20户
	GB3095-2012  二级
	NW
	250m

	
	112.793098278
	28.206500409
	董家屋场
	居住区，约20户
	
	NW
	600m

	
	112.791891284
	28.215898869
	新华电脑学院
	学校，师生约1000人
	
	NW
	1.4km

	
	112.798253484
	28.204327819
	江兰农庄
	居住区，约10户
	
	W
	60m

	
	112.793597169
	28.204241989
	枫树村
	居住区，约30户
	
	W
	510m

	
	112.795501537
	28.201715348
	朱家老屋
	居住区，约10户
	
	WS
	400m

	
	112.797432728
	28.191946742
	石家屋场
	居住区，约10户
	
	S
	830m

	
	112.814448662
	28.204912541
	湖南新世纪城
	居住区，约300户
	
	E
	250m

	
	112.816090174
	28.205921051
	湖南电子科技学院
	学校，约3000人
	
	NE
	400km

	
	112.806509323
	28.205845950
	童心幼儿园
	学校，约60人
	
	NE
	60m

	
	112.798028454
	28.20486564
	规划的居住用地
	/
	
	W
	100m

	
	112.799836263
	28.206064829
	
	/
	
	N
	100m

	
	112.800442166
	28.205915687
	乾坡子
	居住区，约10户
	
	NE
	60m

	地表水
	112.822100
	28.232113
	湘江
	大河，平均流量2131m3/s 
	《地表水环境质量标准》（GB3838-2002）III类
	E
	15km

	
	112.823473
	28.235260
	龙王港
	项目纳污水体
	
	ES
	5km

	
	112.827980
	28.238616
	雷锋水质净化厂
	污水处理厂，近期处理能力为12.5万m3/d
	《地表水环境质量标准》（GB3838-2002）III类
	ES
	4.2km

	土壤环境
	112.800442166
	28.205915687
	居民区
	居住地，约10万m2
	《土壤环境质量建设用地土壤污染风险管控标准》（GB36600-2018）
	N
	100-1000m

	
	
	
	
	居住地，约12万m2
	
	S
	350-1000m

	
	
	
	
	居住地，约8万m2
	
	W
	60-1000m

	
	
	
	
	居住地，约12万m2
	
	E
	60-1000m

	
	112.798969910
	28.207719752
	农用地
	旱地、农田，约4万m2
	土壤环境质量农用地土壤污染风险管控标准（试行）》（GB15618-2018）
	N
	300-1000m

	
	
	
	
	旱地、农田，约6万m2
	
	S
	700-1000m

	
	
	
	
	旱地、农田，约6万m2
	
	W
	500-1000m

	
	
	
	
	旱地、农田，约5万m2
	
	E
	700-1000m


根据现场调查，本次验收项目，周边环境保护目标均未发生变化。
（2）平面布置
本次验收项目主要建筑由备料中心、中大挖结构件车间、微小挖装配车间、中大挖装配车间、调试车间及锅炉房组成。
项目位于湖南省湖南省长沙高新区枫林路以南黄桥大道以东月季路以西区域的东部片区。
本项目生产区按照生产工艺流程合理布置，项目总图布置在满足项目的工艺、运输、防火、卫生及安全要求的前提下，合理利用土地、功能分区明确、组织协作良好，方便联系和管理，避免人流、物流相互干扰，确保生产运输和安全，厂区总平面布置合理。
厂区平面布置图，见附图2。
[bookmark: _Toc10994][bookmark: _Toc166311116]3.2 建设内容
[bookmark: _Toc28906]项目基本情况，见表3-2。
表3-2 项目基本情况一览表
	项目名称
	中联重科挖掘机械智能制造项目

	建设单位
	中联重科土方机械有限公司（长沙汇智新城机械制造有限责任公司）

	建设地点
	湖南省长沙高新区枫林路以南黄桥大道以东月季路以西区域

	建设性质
	新建

	行业类别及代码
	C3514建筑工程用机械制造

	法人代表
	申柯

	建设内容
	微型挖掘机1920台、小型挖掘机14580台、中型挖掘机11690台、大型挖掘机4810台，共生产挖掘机33000台

	产品名称及规格
	微型挖掘机1920台、小型挖掘机14580台、中型挖掘机11690台、大型挖掘机4810台，共生产挖掘机33000台

	建筑面积
	176801.69m2

	开工建设日期
	2020年6月
	生产调试日期
	2023年12月

	环评文件类别、编制单位及日期
	环境影响报告表、湖南景玺环保科技有限公司，2020年3月

	环评文件审批部门、日期及文号
	长高新环评[2020]14号，长沙高新技术产业开发区管理委员会城管环保局，2020年3月21日。

	概算总投资
	314627万元
	概算环保投资
	492.3万元
	比例
	0.16％

	实际总投资
	291569万元
	实际环保投资
	2230万元
	比例
	0.76％

	劳动定员
	2000人

	食宿情况
	无食宿，提供集中就餐餐厅，无厨房

	工作制度
	实行2班制，每班8小时，年工作300日


环评及批复阶段建设内容与实际建设内容一览表，见表3-3。
表3-3 环评及批复阶段建设内容与实际建设内容一览表
	项目
	环评及批复技改内容
	实际建设内容
	备注

	产品名称
	智能制造项目
	智能制造项目
	一致

	生产规模
	生产产品主要为微型挖掘机1920台、小型挖掘机14580台、中型挖掘机11690台、大型挖掘机4810台，共生产挖掘机33000台
	生产产品主要为微型挖掘机1920台、小型挖掘机14580台、中型挖掘机11690台、大型挖掘机4810台，共生产挖掘机33000台
	一致

	建设性质
	新建
	新建
	一致

	建设地点
	湖南省长沙高新区枫林路以南黄桥大道以东月季路以西区域
	湖南省长沙高新区枫林路以南黄桥大道以东月季路以西区域
	一致

	建设单位
	长沙汇智新城机械制造有限责任公司
	中联重科土方机械有限公司
	不一致

	建筑面积
	179170.18平方米
	176801.69平方米
	不一致，建筑面积减少

	主体工程
	备料中心
	建筑面积50469.35m2，承担项目切割下料、校平、坡口加工、折弯成型、卷板成型、单板加工等生产任务
	建筑面积50469.35m2，承担项目切割下料、校平、坡口加工、折弯成型、卷板成型、单板加工等生产任务
	一致

	
	中大挖结构件车间
	建筑面积82158.92m2，设置有焊接区、机加区、涂装区，其中焊接区主要进行中大挖焊接、焊后修磨等，机加区主要进行中大挖主要结构件的加工任务，涂装区设置中挖喷粉线1条、中大挖喷漆线2条、挖斗喷漆线1条
	建筑面积82158.92m2，设置有焊接区、机加区、涂装区，其中焊接区主要进行中大挖焊接、焊后修磨等，机加区主要进行中大挖主要结构件的加工任务，涂装区设置中挖喷粉线1条、中大挖喷漆线2条、挖斗喷漆线1条
	一致

	
	微小挖装配车间
	建筑面积19755.17m2，主要进行微小型履带式液压挖掘机产品的总装、部装
	建筑面积19755.17m2，主要进行微小型履带式液压挖掘机产品的总装、部装
	一致

	
	中大挖装配车间
	建筑面积36105.51m2，主要进行中大型履带式液压挖掘机产品的总装、部装
	建筑面积36105.51m2，主要进行中大型履带式液压挖掘机产品的总装、部装
	一致

	
	调试车间
	建筑面积17417.71m2，主要进行产品整机检测调试任务
	建筑面积17417.71m2，主要进行产品整机检测调试任务
	一致

	公用工程
	供水
	由长沙高新技术产业园区供水管网统一供应
	由长沙高新技术产业园区自来水供水管网统一供应
	一致

	
	排水
	本项目排水实行“污污分流、雨污分流”，雨水经收集后排入枫林路一侧雨水管网。项目高浓度硅烷化槽液和硅烷化清洗废水收集后，交有资质单位处理，其他生产废水通过自建污水处理站处理后达到《污水综合排放标准》（GB8978-1996）表4三级标准、食堂废水经隔油池处理后、员工生活污水经厂区内化粪池处理达到《污水综合排放标准》（GB8978-1996）表4三级标准后一并排入市政污水管网，纳入雷锋水质净化厂处理，经雷锋水质净化厂处理达标后排入龙王港。
	本项目排水实行“污污分流、雨污分流”，雨水经收集后排入枫林路一侧雨水管网。项目高浓度硅烷化槽液和硅烷化清洗废水收集后，交有资质单位处理，其他生产废水通过自建污水处理站处理后达到《污水综合排放标准》（GB8978-1996）表4三级标准、食堂废水经隔油池处理后、员工生活污水经厂区内化粪池处理达到《污水综合排放标准》（GB8978-1996）表4三级标准后一并排入市政污水管网，纳入雷锋水质净化厂处理，经雷锋水质净化厂处理达标后排入龙王港。
	一致

	
	供气
	供气站提供
	供气站提供
	一致

	
	供电
	由园区供电系统统一供电，设置开闭所1座，建筑面积495.04m2
	由园区供电系统统一供电，设置开闭所1座，建筑面积495.04m2
	一致

	环保工程
	废气
	切割、抛丸粉尘通过除尘设施处理后引至楼顶高空排放；
焊接烟气经自动焊接设备自动处理装置处理、人工焊接采用移动式焊接烟尘净化器处理后车间排放；有机废气通过RCO处理系统+活性炭吸附+高空排放
	
切割、抛丸粉尘通过除尘设施处理后引至楼顶高空排放；
焊接烟气经自动焊接设备自动处理装置处理、人工焊接采用移动式焊接烟尘净化器处理后车间排放；有机废气通过RCO处理系统+活性炭吸附+高空排放
	基本一致

	
	废水
	建筑面积280.17 m2，食堂废水经隔油池处理后和其他生活污水一起经化粪池处理达标，硅烷化废水经预处理后交由有资质单位处理，生产废水经自建污水处理设施处理后排放至市政管网排入雷锋水质净化厂进行深度处理
	建筑面积280.17 m2，食堂废水经隔油池处理后和其他生活污水一起经化粪池处理达标，硅烷化废水经预处理后交由有资质单位处理，生产废水经自建污水处理设施处理后排放至市政管网排入雷锋水质净化厂进行深度处理
	一致

	
	噪声
	绿化降噪，场区进出口设置限速、禁鸣标志，噪声设施安装减震减噪措施
	绿化降噪，场区进出口设置限速、禁鸣标志，噪声设施安装减震减噪措施
	一致

	
	固废
	建筑面积600m2，一般固废及危险废物暂存间各一座300 m2，一般固体废物收集后统一外售；危险废物经收集后暂存于企业危废暂存库分类暂存，后委托相关资质单位进行处理
	建筑面积1353.37m2，生活垃圾经垃圾箱集中收集后由环卫部门定期清运；一般固体废物收集后统一外售；危险废物经收集后暂存于企业危废暂存库分类暂存，后委托相关资质单位进行处理
	不一致，新增垃圾站，建筑面积增大


[bookmark: _Toc876][bookmark: _Toc166311117]3.3 主要原辅材料及燃料
[bookmark: _Toc27643]主要原辅材料消耗及能源消耗，见表3-4。
表3-4 主要原辅材料消耗一览表
	[bookmark: _Toc9329][bookmark: _Toc14028]序号
	材料名称
	单位
	用量
	暂存量
	暂存位置及包装方式

	普钢备料中心

	1
	普钢
	t
	326728.5
	7624
	车间北侧，地面存放

	2
	机油
	t
	345
	100
	桶装/暂存于车间西侧辅房

	3
	黄油
	t
	220
	10
	桶装/暂存于车间西侧辅房

	4
	煤油
	t
	70
	3.5
	桶装/暂存于车间西侧辅房

	5
	擦料
	t
	140
	7
	袋装/暂存于车间西侧辅房

	6
	压缩空气
	万m³
	837
	/
	自制/厂区公用站房

	7
	氧气
	万m³
	85.31
	
	罐装/厂区公用站房

	8
	丙烷
	万m³
	2.6
	
	罐装/厂区公用站房

	9
	电力
	万KWh
	2066.6
	/
	/

	[bookmark: _Toc166311118]结构车间焊接工序

	1
	钢材
	t
	156904
	523
	焊接车间配盘区/地面存放

	2
	焊丝
	t
	3430
	77 
	焊接车间天井辅料库/桶装

	3
	黄油
	t
	3
	0.7
	焊接车间天井辅料库/桶装

	4
	擦料
	t
	2.1
	0.5
	焊接车间天井辅料库/袋装

	5
	硅油
	t
	3.58
	0.9
	焊接车间天井辅料库/袋装

	[bookmark: _Toc166311119]结构车间机加工序

	1
	结构件
	t
	236063
	174
	涂装上线区

	2
	乳化液（原液）
	t
	36
	1
	辅料库

	3
	机油
	t
	2.4
	0.2
	辅料库

	4
	润滑油
	t
	3.6
	0.4
	辅料库

	5
	面纱
	t
	0.48
	0.04
	辅料库

	[bookmark: _Toc166311120]结构车间涂装工序

	1
	金属丸料
	t
	280
	5.6
	材料间，包装盒

	2
	聚酯底粉
	t
	10
	0.2
	粉末存放间，桶

	3
	聚酯面粉
	t
	104
	2.1
	粉末存放间，桶

	4
	水性双组份环氧底漆
	t
	400
	1.3
	储漆间，油漆桶

	5
	水性双组分丙烯酸氨基面漆
	t
	430
	1.4
	储漆间，油漆桶

	6
	水性环氧固化剂
	t
	67
	0.2
	储漆间，油漆桶

	7
	水性聚氨酯固化剂
	t
	96
	0.3
	储漆间，油漆桶

	8
	腻子
	t
	9.9
	0.2
	材料间，桶

	9
	脱脂剂
	t
	37
	1.5
	前处理药剂存放间，塑料桶

	10
	硅烷
	t
	18
	0.7
	前处理药剂存放间，塑料桶

	11
	焊缝密封胶
	t
	3.3
	0.1
	材料间，桶

	[bookmark: _Toc166311121]装配

	1
	液压油
	m³
	6380
	120
	埋地油罐（60x2）

	2
	柴油
	m³
	3910
	60
	埋地油罐

	3
	防冻液
	m³
	650
	15
	埋地油罐

	4
	发动机油
	m³
	580
	15
	埋地油罐

	5
	冷媒
	m³
	25
	1
	埋地油罐

	外协零部件

	序号
	产品名称
	零部件名称
	年需要量
	主要供应单位

	
	
	
	单位
	数量
	

	1
	履带总成
	零部件
	套
	33000
	国内

	2
	柴油发动机
	零部件
	套
	33000
	国内

	3
	驾驶室
	零部件
	套
	33000
	进口

	4
	回转马达及减速机
	液压件
	套
	33000
	周边

	5
	行走马达及减速机
	液压件
	套
	33000
	进口

	6
	回转支承
	零部件
	套
	33000
	进口

	7
	斗杆油缸
	液压件
	套
	33000
	国内

	8
	动臂油缸
	液压件
	套
	33000
	国内

	9
	主阀
	液压件
	套
	33000
	进口

	10
	液压油箱
	零部件
	套
	33000
	周边

	11
	地板架
	零部件
	套
	33000
	周边

	12
	铲斗油缸
	液压件
	套
	33000
	国内

	13
	主泵
	液压件
	套
	33000
	进口

	14
	燃油箱
	零部件
	套
	33000
	周边

	15
	散热器总成
	零部件
	套
	33000
	进口

	16
	连杆
	零部件
	套
	33000
	周边

	17
	机罩
	零部件
	套
	33000
	周边

	18
	减震垫及支架总成
	零部件
	套
	33000
	国内

	19
	链轮
	零部件
	套
	33000
	国内


原辅材料说明：
表3-5  项目所使用水性油漆成分表
	序号
	名称
	主要成分
	所占比例%
	备注

	1
	底漆
（水性双组份环氧）
	水性改性环氧脂树脂
	40
	固态料

	
	
	各色颜料及填料
（主要是无机填料）
	20
	固态料

	
	
	丙二醇甲醚
	5
	挥发料

	
	
	丁醇
	5
	挥发料

	
	
	去离子水
	30
	/

	2
	面漆
（水性双组分丙烯酸氨基）
	水性丙烯改性树脂
	35
	固态料

	
	
	水性聚氨酯树脂
	10
	固态料

	
	
	各色颜料及填料
	10
	固态料

	
	
	丙二醇醚类
	5
	挥发料

	
	
	乙醇
	5
	挥发料

	
	
	异丙醇
	5
	挥发料

	
	
	去离子水
	30
	/


[bookmark: _Toc166311122]3.4主要设备一览表
表3.6-1  主要设备和设施一览表
	序号
	设备名称
	型号
	功率（kW）
	数量（台）
	用能（水、电、气）

	1
	数字逆变脉冲焊机
	ForceMig500
	20
	93
	电、气

	2
	数字逆变直流焊机
	YD-350FR2
	14
	85
	电、气

	3
	焊接机器人
	ARCMAN-A60
	95
	34
	电、气

	4
	焊接机器人
	KR8R1620arc HW
	40
	4
	电、气

	5
	焊接机器人
	QRC350
	75
	19
	电、气

	6
	焊接机器人
	QRC350
	40
	8
	电、气

	7
	焊接机器人
	QRC410
	40
	3
	电、气

	8
	焊接机器人
	RTE476SH
	72
	6
	电、气

	9
	焊接机器人
	RTE496SH
	85
	4
	电、气

	10
	焊接机器人
	KR20-R1810
	45
	1
	电、气

	11
	搬运机器人
	KR210R2700-2
	21
	2
	电

	12
	搬运机器人
	KR600R2830
	27
	2
	电

	13
	探伤机器人
	KR20R1810-2
	15
	4
	电、水

	14
	L型变位机
	2210166-01-12-00
	12
	2
	电

	15
	变位机
	2210166-03-04-00
	9
	10
	电

	16
	变位机
	HG2108B04
	6
	10
	电

	17
	变位机
	HG2108B02
	15
	4
	电

	18
	变位机
	HG2108B03
	15
	6
	电

	19
	变位机
	HG2108B05
	9
	2
	电

	20
	变位机
	HG2110B01
	9
	10
	电

	21
	变位机
	HG2110B02
	15
	9
	电

	22
	变位机
	HG2110B03
	9
	2
	电

	23
	变位机
	HG2110B04
	12
	2
	电

	24
	变位机
	HG2110B05
	9
	8
	电

	25
	变位机
	HG2111B01
	9
	4
	电

	26
	变位机
	HG2111B02
	15
	6
	电

	27
	变位机
	HG2111B03
	15
	4
	电

	28
	变位机
	K1-7000
	12
	2
	电

	29
	变位机
	K2-1500
	15
	12
	电

	30
	变位机
	K2-7000
	15
	18
	电

	31
	变位机
	R1-3000-0.8S-0.8S
	9
	5
	电

	32
	变位机
	R1-4000-0.8S-0.8S
	9
	3
	电

	33
	变位机
	R2-13000
	12
	12
	电

	34
	堆垛车
	DB16型1.5t
	1.5
	2
	电

	35
	前移式叉车
	YB20型2.0t
	6.4
	2
	电

	36
	堆高车
	DB16型2.0t
	1.5
	1
	电

	37
	蓄电池平衡重式叉车
	FB35型3.0t
	12
	20
	电

	38
	内燃平衡重式叉车
	FD型10.0t
	85
	1
	电

	39
	内燃平衡重式叉车
	FD型5.0t
	62
	1
	电

	40
	定梁定柱龙门加工中心设备
	GMC2040RV
	30
	2
	电、水

	41
	定梁定柱龙门加工中心设备
	GMC3060RV
	35
	1
	电、水

	42
	数控卧式镗铣加工中心
	TX3S-MGX20
	40
	5
	电、水

	43
	数控双面落地式镗铣床
	FENIX-165 DUPLEX
	60
	1
	电、水

	44
	数控双面卧式镗铣床
	HKDB-130P
	50
	2
	电、水

	45
	数控双面卧式镗铣床
	HNDB-150PS
	50
	3
	电、水

	46
	立式加工中心
	VB-900A
	30
	3
	电、水

	47
	数控卧式镗床
	PBC110m
	30
	1
	电、水

	48
	车架自动对中机构
	非标
	15
	2
	电

	49
	车架翻转机
	非标
	30
	2
	电

	50
	履带自动转载装置
	非标
	10
	1
	电

	51
	履带推送装置
	非标
	10
	1
	电

	52
	履带升降平台
	非标
	40
	1
	电

	53
	履带压销机
	非标
	7.5
	1
	电

	54
	下车架装配线AGV
	非标
	1.5
	15
	电

	55
	上车架装配线AGV
	非标
	1.5
	18
	电

	56
	工作装置部装线AGV小车
	非标
	3
	7
	电

	57
	合车装配线AGV
	非标
	1.5
	17
	电

	58
	合车自动转运装置
	非标
	10
	1
	电

	59
	合车升降平台
	非标
	15
	1
	电

	60
	下件升降平台
	非标
	15
	1
	电

	61
	压套机
	非标
	15
	2
	电

	62
	下车二（中央回转接头安装及下车架翻转）自动化设备
	非标
	5
	1
	电

	63
	下车三、四（行走马达及减速机安装一、行走马达及减速机安装二）自动化设备
	非标
	5
	1
	电

	64
	下车七（支重轮及夹轨器安装一）自动化设备
	非标
	5
	1
	电

	65
	下车八（支重轮及夹轨器安装一）自动化设备
	非标
	5
	1
	电

	66
	下车十（托链轮及涨紧装置安装、涂密封胶）自动化设备
	非标
	5
	1
	电

	67
	下车十一（回转支承安装一）自动化设备
	非标
	5
	1
	电

	68
	下车十三（回转支承螺栓紧固）自动化设备
	非标
	5
	1
	电

	69
	合车一（黄油加注及涂密封胶）自动化设备
	非标
	5
	1
	电

	70
	螺栓垫圈集中配盘设备
	非标
	5
	1
	电

	71
	发动机螺栓拧紧机
	非标
	3
	1
	电

	72
	行走马达与驱动轮部装螺栓拧紧机
	非标
	3
	1
	电

	73
	涨紧装置与引导轮部装螺栓拧紧机
	非标
	3
	1
	电

	74
	合车螺栓拧紧机
	非标
	3
	2
	电

	75
	回转马达螺栓拧紧机
	非标
	3
	1
	电

	76
	地板架螺栓拧紧机
	非标
	3
	1
	电

	77
	配重螺栓拧紧机
	非标
	3
	1
	电

	78
	提升机
	非标
	20
	4
	电

	79
	KBK
	非标
	3
	42
	电

	80
	1T差速版AGV小车 （双车联动）
	MR-H7U-1000LE-D2(M)
	3
	4
	电

	81
	1T差速版AGV小车
	MR-Q7-1000LE-D2(M)
	1.5
	13
	电

	82
	2T差速版AGV小车
	MR-Q7L-2000LH-C1(H)
	2
	7
	电

	83
	3T舵轮版AGV小车
	MR-H9C-3000LH-A1(H)
	2
	16
	电

	84
	2T差速版AGV小车 （双车联动）
	MR-H7U-2000LH-A1(H)
	2
	4
	电

	85
	5T舵轮版AGV小车
	MR-H10C-5000LH-A1(H)
	3
	5
	电

	86
	夹抱式AGV
	MR-F0-50DC-B
	3
	5
	电

	87
	南区潜入举升AGV（3T）
（带工装）
	非标
	
	3
	

	88
	自动叉车AGV
	MR-F6-1500-A1(H)
	3
	1
	电

	89
	南区潜入举升AGV（5T）
（带工装）
	非标
	3
	4
	电

	90
	南区潜入举升AGV（7T）
（带工装）
	非标
	3
	1
	电

	91
	南区潜入举升AGV（9T）
（带工装）
	非标
	3
	1
	电

	92
	备料中大件立库
	非标
	80
	1
	电

	93
	备料钢板存储立库
	非标
	80
	1
	电

	94
	备料小件&Mini件立体库
	非标
	120
	1
	电


	95
	焊接斗杆静置立库
	非标
	80
	1
	电

	96
	中挖G区大件立体仓库
	非标
	80
	1
	电

	97
	中挖料箱库
	非标
	40
	1
	电

	98
	小挖A区立库
	非标
	40
	1
	电

	99
	小挖B区立库
	非标
	40
	1
	电

	100
	小挖F区立库
	非标
	200
	1
	电

	101
	夹抱式AGV
	MR-F0-50DC-B
	3
	5
	电

	102
	潜伏式AGV
	H80A
	1.5
	31
	电

	103
	潜伏式AGV
	M100
	1.5
	46
	电

	104
	料箱式AGV
	C36A
	2
	14
	电

	105
	潜入式AGV
	非标
	1.5
	15
	电

	106
	四向前移式激光叉车AGV
	非标
	5
	4
	电

	107
	激光叉车AGV
	非标
	3
	7
	电

	108
	SPS随线配送潜入式AGV
	非标
	3
	11
	电

	109
	料箱拣选配送AGV
	非标
	2
	8
	电

	110
	背负辊筒AGV
	非标
	1.5
	1
	电

	111
	自动折弯单元
	非标
	47.5KW
	1
	电、气

	112
	小件火焰坡口工作站
	非标
	210KW
	7
	电、气

	113
	大件火焰坡口工作站
	非标
	84KW
	2
	电、气

	114
	小件等离子坡口工作站
	非标
	396KW
	3
	电、气

	115
	大件等离子坡口工作站
	非标
	264KW
	2
	电、气

	116
	单面砂光机
	SG1300-3TB
	61.5KW
	1
	电、气

	117
	自动铣边机
	XB-6M
	42KW
	1
	电、气

	118
	铣边机
	XB-6M
	30KW
	1
	电、气

	119
	铣边机
	XB-9M
	30KW
	1
	电、气

	120
	全自动四辊卷板机
	4HEL 0537
	30KW
	1
	电

	121
	全自动四辊卷板机
	4HEL 0528
	18.5KW
	1
	电

	122
	机器人自动焊接系统
	非标
	53KW
	1
	电、气

	123
	十三辊数控校平机
	WD43M-12×2000
	80KW
	1
	电、气

	124
	十一辊数控校平机
	WD43M-28×2700
	120KW
	1
	电、气

	125
	1500吨数控油压机
	YT27-1500
	120KW
	1
	电、气、水

	126
	630吨数控油压机
	YT27-630
	40KW
	1
	电、气、水

	127
	立式加工中心
	DNM 5705
	88KW
	8
	电、气

	128
	200吨数控折弯机
	520020
	64.2KW
	3
	电

	129
	400吨数控折弯机
	540032
	150KW
	5
	电

	130
	600吨数控折弯机
	560060
	44KW
	1
	电

	131
	800吨数控折弯机
	580040
	120KW
	2
	电

	132
	激光切割机
	TruLaser 3040Fiber
	18KW
	3
	电、气、水

	133
	激光切割机
	MARVEL12000-8020
	24KW
	2
	电、气、水

	134
	激光切割机
	MARVEL12000-6020
	72KW
	6
	电、气、水

	135
	激光切割机
	MARVEL12000-4020
	36KW
	3
	电、气、水

	136
	等离子切割机
	MG12001.22PrK
	528KW
	6
	电、气、水

	137
	数控龙门钻床
	GDC2040m
	140kw
	4
	电、气

	138
	数控龙门钻床
	GDC2565m
	35kw
	1
	电、气

	139
	激光切割机
	BULL V 12030
	120kw
	10
	电、气、水

	140
	激光切割机
	BULL V 10030
	120kw
	6
	电、气、水

	141
	程控行车
	10T
	240kw
	3
	电

	142
	砂光机
	2300
	270KW
	3
	电、气

	143
	砂光机
	1300
	78KW
	3
	电、气

	144
	火焰切割机
	OMNIMAT T
	2.2KW
	1
	电、气

	145
	等离子双头切割机
	Trident
	196kw
	1
	电、气

	146
	分拣机器人
	KR 360R 2830

	81kw
	9
	电

	147
	分拣机器人
	KR120 F3200 PA
	50kw
	5
	电

	148
	喷码机
	10米整板
	12kw
	2
	电

	149
	喷码机
	12米整板
	12kw
	2
	电

	150
	喷码机
	4020整板
	11kw
	2
	电

	151
	喷码机
	6020整板
	11kw
	2
	电

	152
	喷码机
	8020整板
	12kw
	2
	电

	153
	动臂斗杆线抛丸机
	599-S0056CS
	150KW
	1
	电

	154
	动臂斗杆水分吹干室
	599-S0016CS
	15KW
	1
	电

	155
	动臂斗杆检查打磨室
	599-S0018CS
	15KW
	1
	电

	156
	动臂斗杆吹水室
	599-S0020CS
	15KW
	1
	电

	157
	动臂斗杆水分烘干室
	599-S0021CS
	407KW
	1
	气、电

	158
	动臂斗杆强冷室
	599-S0022CS
	15KW
	1
	电

	159
	动臂斗杆屏蔽打磨室
	599-S0024CS
	15KW
	1
	电

	160
	红外固化室
	599-S0031CS
	500KW
	1
	气、电

	161
	粉末烘干室
	599-S0032CS
	350KW
	1
	气、电

	162
	粉末强冷室
	599-S0033CS
	15KW
	1
	电

	163
	上下车架抛丸室
	599-S0036CS
	270KW
	1
	电

	164
	上下车架前处理室
	599-S0038CS
	210KW
	1
	电

	165
	上下车架吹水室
	599-S0039CS
	15KW
	1
	电

	166
	上下车架水分烘干室
	599-S0040CS
	350KW
	1
	气、电

	167
	上下车架强冷室
	599-S0041CS
	15KW
	1
	电

	168
	上下车架面漆室
	599-S0047CS
	30KW
	1
	电

	169
	上下车架面漆闪干室
	599-S0048CS
	350KW
	1
	气、电

	170
	上下车架面漆烘干室
	599-S0049CS
	350KW
	1
	气、电

	171
	上下车架面漆强冷室
	599-S0050CS
	15KW
	1
	电

	172
	抛丸室
	599-S 0012 CS
	270KW
	1
	电

	173
	喷漆室
	599-S 0011 CS
	30KW
	1
	电

	174
	烘烤室
	599-S 0010 CS
	350KW
	1
	气、电

	175
	刮灰打磨室
	599-S 0009 CS
	45KW
	1
	电

	176
	对中装置
	非标
	18
	2
	电

	177
	RGV升降机
	非标
	30
	4
	电

	178
	翻转机
	非标
	45
	2
	电

	179
	RGV
	非标
	1.5
	38
	电

	180
	升降台
	非标
	5
	3
	电

	181
	穿梭车
	非标
	8
	3
	电

	182
	履带卷扬推送装置
	非标
	14
	1
	电

	183
	涂油涂胶设备
	非标
	16
	2
	电

	184
	合车专用设备
	非标
	50
	1
	电

	185
	无接触供电设备
	MOVITRANS 2.0
	36
	4
	电

	186
	辊道输送线
	非标
	18
	4
	电

	187
	双板链线
	非标
	45
	1
	电

	188
	动臂斗杆转运AGV
	非标
	10
	2
	电

	189
	衬件压装设备
	非标
	3
	2
	电

	190
	动臂斗杆合装设备
	非标
	10
	1
	电

	191
	螺栓拧紧机
	非标
	1
	11
	电

	192
	螺栓拧紧工作站
	非标
	6
	2
	电

	193
	三合一加注机
	非标
	10
	2
	电

	194
	油脂加注机
	非标
	3
	6
	电

	195
	大挖AGV
	非标
	2
	15
	电

	196
	大挖翻转机
	非标
	45
	1
	电

	197
	大挖压销
	非标
	6
	1
	电

	198
	自动预转单元
	非标
	10
	5
	电

	199
	自动检测单元
	非标
	2
	3
	电

	200
	自动搬运单元
	非标
	5
	2
	电

	201
	组合式工位起重机
	多型号
	2
	64
	电

	202
	桥式起重机
	多型号
	25
	24
	电

	203
	分拣工作站
	非标
	5
	1
	电

	204
	履带机械手
	非标
	5
	1
	电

	205
	料箱堆垛机
	非标
	9
	4
	电

	206
	托盘堆垛机
	非标
	16
	3
	电

	207
	物料输送线
	非标
	120
	1
	电

	208
	滤油机
	非标
	11
	8
	电

	209

	210
	水泵房
	N/A
	30
	2
	电、气

	211
	配电房
	N/A
	15
	11
	电

	212
	油站
	N/A
	15
	1
	电

	213
	气站
	N/A
	20
	1
	电

	214
	空压站
	N/A
	300
	2
	电、水

	215
	制冷站
	N/A
	600
	3
	电、水

	216
	冷冻机组
	非标
	110KW
	1
	电

	217
	锅炉
	力聚YHZRQ-240N
	2800kW
	2
	电、水、气


[bookmark: _Toc166311123]3.5 水源及水平衡
（1）生活污水
生活用水主要为员工生活用水，本项目共有2000名员工，均不在厂区食宿宿，项目生活用水量为100m3/d，排放系数设为0.8，则生活污水排放量为80m3/d。
项目食堂废水经隔油池处理后和其他生活污水一起经化粪池处理后达到《污水综合排放标准》(GB8978-1996)表4中三级标准，由园区污水管网进入雷锋水质净化厂进行深度处理。
（2）硅烷废水
本项目含重金属废水禁止外排，该部分废水通过收集后交有资质单位处理。
（3） 脱脂、含油废水、其他表面处理废水
项目脱脂废<ns1:XMLFault xmlns:ns1="http://cxf.apache.org/bindings/xformat"><ns1:faultstring xmlns:ns1="http://cxf.apache.org/bindings/xformat">java.lang.NoClassDefFoundError: Could not initialize class org.apache.poi.hemf.record.emf.HemfText$EmfSetTextAlign</ns1:faultstring></ns1:XMLFault>